“HASIT.

Pfirozené lépe stavét

HASIT 200

Jadrova sanadéni omitka

Oblast pouziti:

Jedno i vicevrstva sanacni omitka pro omitani vihkého a solemi zatizeného zdiva.

Omitka s velkym obsahem porl pro pouziti pfi vysokém stupni zatizeni solemi. Splfuje pozadavky
WTA.

K sanaci vhkych a solemi zatizenych zdi ve vnitinim i vn&jSim prostfedi.

Pro stény starych i novych budov s vysokou vhkosti.

PFi vysoké a nebo pfi velmi vysoké vlhkosti je nutné nanaset dvouvrstvy sanacni systém HASIT-
RS2.

Vlastnosti:

» Vysoka propustnot pro vodni pary
» Vodé zabrariujici
» Velka kapacita pro ukladani soli

» Vyborné zpracovani.

Zpracovani:

+30°C
-

) | e ‘
+5°C

» Dobré strojni zpracovani

Y4

Technicka data

Cislo vyrobku 22832 140300

ZpuUsob baleni @

MnozZstvi na baleni 30 kg/Bal. 1.000 kg/Bal.

Baleni na paleté 42 Mnoz./Pal.

Zrnitost 0-2mm

Spotreba ca. 12,5 kg/m?cm

Poznamka ke spotrebé Udaje o spotiebé jsou orienta&ni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.
Spotreba vody ca. 71 | ca. 0,23 1 /Bal.
TlousStka vrstvy max. 30 mm

Minimalni tloustka omitky 20 mm

Tepelna vodivost A 10, dry
(EN 1745 : 2002)

< 0,3 W/mK (Tabulkova hodnota) pro P=50%

Tepelna vodivost A 10, dry
(EN 1745 : 2002)

< 0,42 W/mK (Tabulkové hodnota) pro P=90%

Kapilarni absorpce vody (EN
998-1)

> 0,3 kg/m?/24 h

Reakce na ohen (EN 13501- A1l
1)

Maltova skupina (EN 998-1) R
Maltova skupina (EN 998-1) CSi
Certifikat o zkousSce WTA

Materialové slozeni:

» Cement

» Dolomitické vapno

» Kvalitni vapencovy pisek

» Lehcici pfisady - mineralni

» Pfisady pro zlep$eni zpracovatelnosti
» Obsahuje vzdusné pory

* Mineralni
Ztvrdnuti: Hydratace
Podklad: Podklad je nutné posoudit a upravit v souladu s CSN EN 13914-1(2).
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Priprava podkladu: Poskozené a napadené omitky je nutno odstranit do vysky 1,5 tloustky zdiva nad viditelné
poskozeni nebo zavlhnuti. Je nutno vySkrabat spary do hloubky 2 cm, osekanou omitku je nutno
okamzité odstranit od sanované konstrukce, Cisty a suchy povrch nechat zaschnout. Odstranit
volné ¢astice, prach, Spina, bitumen apod.. Vymérite poskozené cihly. Kaverny a chybéjici casti
pfedem nahradit nebo vyplentovat s HASIT 208 — vyrovnavaci sanaéni omitka s pory.

Podklad pfiméfené navlh¢it podle nasakavosti podkladu, aby vznikl matné vihky vzhled.

Priprava materialu: PFi ,ruénim zpracovani“: Obsah pytle smichame s danym mnozstvim vody (pitna nebo dle CSN
EN 1008) michadlem, kontinualni michackou nebo michackou s nucenym obéhem.
PFi pouziti michaci vrtule michejte maximalné 2—3 minuty, zabrarite dlouhému promichavani.
Zabranit pfemichani smési, vede ke snizeni pevnosti.
Rozmichany material znovu nepfemichavat.

Zpracovani: PFi vysoce extrémnim zasazenim stény Skodlivymi solemi doporucujeme aplikovat tzv.
obétovanou omitku, ktera se po své destrukci solemi a vihkosti odstrani z celé plochy. Naslédné
se nové aplikuje omitkovy sanacéni systém. Solemi zasazenou a odstranénou obé&tovanou omitku
ihned odvést z dosahu objektu. V dusledku tohoto se vétsina soli odstrani ze stén a zvySuje se tak
zivotnost a uc€innost sanac¢niho systému.

PFi ,strojnim zpracovani“ nanaseni vSemi béznymi omitacimi stroji.

Nanesenou omitku stahnout pomoci laté do roviny.

PFed aplikaci dalSi vrstvy musi byt pfedchozi vrstva zdrsnéna a vyschla (1 mm omitky = 1 den
schnuti).

PFi zpracovani sanacnich nebo tepelné izola¢nich omitek musi byt pouzita v omitacim stroji
vhodna misici hfidel, Snek s pouzdrem a domichavac.

Nanesenou sanasni omitku pfi po¢atku tuhnuti zdrsnit pomoci mfizové Skrabky.

Maximalni celkova tloustka sanacnich omitek je 40 mm. P¥i vétSich tloustkach je nutné pouzit
HASIT 208 — vyrovnavaci sanacni omitku a jako posledni vrstvu nanést sanacni omitku HASIT
200 nebo HASIT 210 v rovnomérné tloustce 15-20 mm.

PFi vicevrstvém sanacnim systému je nutné pfedchozi vrstvu upravit pomoci zubového hladitka
vodorovnymi tahy, pro vytvoreni optimalni pfidrznosti nanaSenych sanacnich omitek.

Informace o zpracovani: Cerstvou maltu zpracovat do 2 hod od hamichani.

Jistota kvality: Produkt je nepfetrzité kontrolovan ve vlastni laboratofi. Ve vyrobé je uplatiiovan certifikovany
systém Fizeni jakosti dle CSN EN ISO 9001:2000

Baleni: V papirovych pytlich s PE vlozkou.

Skladovani: Skladovat v suchu a chladnu na dfevénych rostech. Pfi skladovani nutno chranit pfed pasobenim

vody a vysokeé relativni vlhkosti vzduchu (nejvyse 65 %).

Doba skladovani: Skladovani: min. 6 mésicl dle nafizeni 1907/2006/EG pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni
vlhkosti vzduchu (obsah Cr+6). Datum vyroby je uveden na obalu.

Certifikat vyrobku:
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Vseobecné informace:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 22.06.2023

Tento list nahrazuje vSechna pfedchozi vydani. A jen tato verze je platna.

Informace uvedené v tomto technickém listu pfedstavuji sou€asny stav nasich znalosti a
praktickych zkuSenosti.

Informace byla poskytnuta s maximalni snahou o korektnost. HASIT s.r.o. v§ak nenese
odpovédnost za jeji spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za rozhodnuti uzivatele.
Informace sama o sobé tak nevytvari jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a nezavisle posoudit jeho vhodnost pro
zamyslené pouziti.

Na$e produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené suroviny nepfetrzitému sledovani, ¢imz je
zarucena konstantni kvalita.

Sluzba naseho technického poradenstvi je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobku.

Na$s technicky poradensky servis je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouziti a
zpracovani, jakoz i ohledné pfedvedeni nasich vyrobku. Aktualni stav nasich technickych listl
naleznete na nasi domovské internetové strance, pfip. si je mizete vyzadat v pfislusné obchodni
pobocce.
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